“/?

Bul!etm
‘Officiel -de la
Propriété
Intellectuelle
(BOPI)

Publication
No 2 /7 2012

ORGANISATION

PROPRIETE |

!NTELLECTUELLE

AFRICAINE DE LA

e



B BTN AL PRI i S

BULLETIN OFFICIEL DE LA PRCPRIETE INTELLECTUELLE

(B.O.P.I.)

NUMERO 2

Publication QAPI
BOPI2/2012 - 30 Avrit2013
Organisation Africaine de ia Propriété Intellectuelle”
B.P. 887 - YAOUNDE (Cameroun) E\;m\bt%{
Teél : (237) 22 20.57.0C - 22 20.39. 1‘L rﬁ A Poi%‘e’
Fax: (237) 2220.57.27 - 22 20.57. 21 i

SOMMAIRE

PREMIERE PARTIE

GENERALITES :
- Tarif et conditicns de vente .

- Codes de I'OMPI utilisés pour la representat:on des pays et organtsatmns internationales :
* Extrait de la norme ST 3 de I'OMPI . Reesnane

- Codes de 'OMPI utilisés en matiére de dccurneﬂtataon des Brevets d'Invention et des Modéles d'Utilité :
* Extrait de la narme ST. 9 de I'OMPI . Seninsoes

- Co’_d_gs utilisés en matlere—d'lnscriptions daris les registres spéciaux des Brevets d’Invention et des Modéles d’Utilité ....

- Codes utiﬁséé en matiére d'Extensions des Marques de Produits ou de Services .. e S S

- Codes utilisés en matiére d’Indications GeagraphIQJes

- Codes utilisés en mat|ere de Marques de Produits et de Services

- Codes utilisés en matiére_ d,lnscnpt:ons-dans les registres spéciaux des Signés DiStiNCHifs ..o...eoveeeeereeereeee oo e

- Codes utiiisés en ‘matiére de Marques Renouvelées...

- Classification Internationale des Marques de Produifs et de Sennces
selon la Qe édition de Nice 2 4 S

- Codes de I'OMPi . utlllses en matiére de documentation de Dessms et Modéles Industriels :
* Extrait de Ia norme ST 80delEEMBl ot e R

- Codes utilisés en matlére de Dessins et Modéles Industriels Renouve'és

- Classification Internationale des Dessins et Modéles Industnels en vertu de I'Arrangernent

de LOCARNO du 08 OCtobre 1968 (9& BUHIOM) ...ovu..v.rveeeeeeeeeioecsesremseeeesesemsoesseesmeesfeoeeseeeeeee e seoses oo eeeeseeeeeseeeemeeee et

- Réglement relatlf aux faxes .........ccee s
=oAdrassesauliless o s e e

- Liste deS Mandataires ........oooiieueioreiiicee ettt seeseeeeee e seeam e eere e e e e e seee s oo

- Clarification du Reglement relatif & I'Extension des Droits- suite a une nouv;elfel Adhésion & I'Accord de BanQui .oceeeeeeeceme s srcssss e

~  DEUXIEME PARTIE
BREVETS D’INVENTION DU N° 15500 AU N° 15580
INSCRIPTION AU REGISTRE SPECIAL DES BREVETS DUNVENTION: e
TROISIEME PARTIE

MARQUES DE-PRODUITS OU DE SERVICES DU N° (58980 AU N° 69729
* Publication complémentaire des marques déposées en couleurs Semse bR stase st bt e e s R S Ak b e AR e R s st e S
MARQUES RENOUVELEES DU N° 20925 AU N° 21224 ........ o .
INSCRIPTICNS AU REGISTRE SPECIAL DES MARQUES DE PRODUITS OU DE SERVICES .
QUATRIEME PARTIE
DESSINS ET MODELES INDUSTRIELS DU N° 03444 AU N° 03490 .......
* Pub{icatioh complémentaire des dessins et modéles industriels déposés en couleurs

CINQUIEME PARTIE
BRI cssriotomsssisi i oo s e s s ol

0 o m ~N o ~N o~ O

12
12
13
15
23
24
28

29
83

361
371

K&



-

BREVETS D’INVENTION
A./

REPERTOIRE NUMERIQUE




REPERTOIRE NUMERIQUE

BOPI 2/2012 33
(11) 15500
(51) F186M 11/00 (2006.01) PLANCHE Il
(21) 1200900324 (CI120090007) _
(22) 22.09.2009 e | sy o | e o | 0 ames | e [ e
(54) Le support du jeu éducatif. - e b
(73) COULIBALY Lassina, B.P. 574, BONDOUKOQU (CI). Sk priigen
(57) L'invention est un jeu éducatif destiné aux éléves e
‘des établissements de {'enseignement secondaire et inice. - ' bt
primaire. Elle a pour fonction de permettre aux apprenants - e
de maftriser les programmes scolaires dans la bonne somzoe peis
humeur, en jouant.
Le support de ce jeu comprend un tableau de disciplines won
: ~ (renfermant toutes les matiéres pédagogiques), une fiche i
* de décomptes des points, des fiches "VETO" (utilisées
pour empécher son adversaire de répondre a une ques- s e
tion qu'on estime trop facile), des fiches "DEFI" (donnent
au joueur, le choix d'un exercice), des fiches "HUMEUR — P
DU JOUR", des fiches de questions et exercices avec e
réponses au verso. Il dispose également de deux grands R sciwce o€
deés cubiques numérotés de 1 & 6, trois petites sculptures e ke
_ en forme de sac d'écolier et trois pions de décompte. e o o ) v e e
B : . EnCUSST [ ercume | s o ATIQUER g:vuz ETCHME | oenerue /\
Ce jeu permet de révéler facilement les insuffisances et . S
lacunes des éléves. C'est plusieurs livres en un qui couvre + + g
la totalité des programmes dans toutes les disciplines. + + 4+ “SRENTREE §
Arrété de délivrance n° 12/0095 du 30 juin 2012. EROEESSEUR

(11) 15501
(51) F16S 3/00 (2006.01) .
(21). 1201000423 (006/BJ/2010)
(22) 04.10.2010 _
(54) Procédé de fabrication des armatures en bois
' enrobées de béton. .
ADJOVI Edmond Codjo (BJ); GBAGUIDI AISSE
L. Gérard (BJ); GBAGUIDI S. Victor (BJ);
GIBIGAYE Mohamed, 01 B.P. 2009, EPAC,
ABOMEY:CALAVI (BJ).
(57) L'introduction du bois de rénier dans les
constructions n'est pas une nouveauté. Le bois de rénier
était utilisé sous la forme de lattes dans réalisation des
planchers et linteaux des batiments traditionnels en terre.
Cette méthode d'utilisation ne favorise pas l'utilisation
rationnelle du bois de ronier. Aujourd'hui, les batiments
. traditionnels en terre sont remplacés par des constructions
- en maconnerie. Ces constructions nécessitent pour leur
resistance du béton armé en barre de fer. Cependant, les
~ barres d'acier ne sont disponibles dans ies milieux ruraux
ou du moins ne sont pas & la portée des populations
- rurales. Le souci de garder la tradition d'utilisation du bois
~de ronier (matériau locaiement disponible) et de réduire
son utilisation massive pour des constructions a conduit
& I'éstude de développement de béton-bois de rénier.

(73)

La présente invention concerne un procédé de fabrication
- des armatures en bois enrobées de béton.

Le procédé consiste en : :

- un écorgage du tronc du rénier (figure 2);
- une decoupe du bois parfait en lattes (figure 3);

- un tournage des lattes pour obtenir des barres
cylindriques lisses ou crénelées;

= ligament des barres par des cordes de rotin pour
obtenir le ferraillage; )

- revétement du ferraillage de béton frais dans un
moule. 7
Le béton armé fabriqué & partir de ce procédé peut étre
utilisé pour la réalisation des éléments fléchis et des
chainages des constructions de faible importance a savoir
les logements sociaux.

Arrété de délivrance n° 12/0096 du 30 juin 2012.
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BREVET D'INVENTION

(O.A.P.L)

15501

@ Inter. CI.8

F16S 3/00 (2006.01)

21) Numéro de dépot: 1201000423
006/BJ/2010

(22) Date de dépot: 04.10.2010

@ Priorité(s) :

Délivré le 1 30.06.2012
Publié le :

30.04.2013

Titulaire(s) :

1) ADJOVI Edmond Codjo

01 B.P. 2009, EPAC ABOMEY CALAVI (BJ)
2) GBAGUIDIAISSE L. Gérard

01 B.P. 2009, EPACABOMEY CALAVI (BJ)
3) GBAGUIDI S. Victor

01B.P. 2009, EPAC ABOMEY CALAVI (BJ)
4) GIBIGAYE Mohamed

01 B.P. 2009, EPAC ABOMEY CALAVI (BJ)

@ Inventeur(s) : (Lestitulaires)

Mandataire :

Procédé de fabrication des armatures en bois enrobées de béton.

L’introduction du bois de rdnier dans les constructions n’est pas une nouveauté. Le
bois de ronier était utilisé sous la forme de lattes dans réalisation des planchers et
linteaux des bétiments traditionnels en terre. Cette méthode d’utilisation ne favorise
pas Putilisation rationnelle du bois de rdnier. Aujourd’hui, les batiments traditionnels
en terre sont remplacés par des constructions en magonnerie. Ces constructions

pour leur rési: du béton armé en barre de fer. Cependant, les barres

d’acier ne sont disponibles dans les milieux ruraux ou du moins ne sont pas 4 la portée
des populations rurales. Le souci de garder Iz tradition d’utilisation du bois de ronier

(matériau localement disponible) et de réduire son utilisation massive pour des"

constructions a conduit & I’étude de développement de béton-bois de ronier. :
. La présente invention concerne un procédé de fabrication des armatures en bois
enrobées de béton. ‘
Le procédé consiste en :
- un écorgage du tronc du rdnder (figure 2) ;

- une découpe du bois parfait en lattes (figure 3) ;

- un tourpage des lattes pour obtenir des barres cylindriques lisses ou:

renelées ©

~ ligament des barres par des cordes de rotin pour obtenir le ferraitiage ;

- revétement du ferraillage de béton frais dans un moule.
Le béton: armé fabriqué & partir de ce procédé peut &tre utilisé pour la réalisation des
éléments fléchis et dee chainages des constructions dc faibles inponlagces & savuir les

logements sociaux.

Vente des fascicules & 'OAP! - B.P. 887 - YAOUNDE (Cameroun) - Imprimé a 'OAPI
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Procédé de fabrication des armatures en bois enrobées de béton
1) ADJOVI Edmond Codjo

2) GBAGUIDI AISSE L.Gérard

3) GBAGUIDI S. Victor

4) GIBIGAYE Mohamed

La présente invention concerne un composite bois/béton mise au point
afin de contribuer 4 la valorisation du bois des roniers (le Borassus aethiopum)
de fagon rationnelle

Le domaine technique de la présente invention est celui du matériau
« béton armé », en occurrence des armatures en bois enrobées de béton (figure
1) pour des structures fléchies faiblement chargées et des raidisseurs des murs
porteurs des batiments. I concerne un procédé permettant le développement de
pieces fléchies de faible portée en béton armé avec des armatures
longitudinales en bois constituées par des lattes de forme cylindrique
assemblées par une corde végétale servant d’armature transversale (figure 1).

On connait déja que dans la confection des structures fléchies en béton
armé, les armatures en acier sont introduites dans le béton en occurrence dans
sa zone tendue qui présente une trés faible résistance de 15 a 35 daN/m?, afin
de résorber les efforts de traction, engendrés en son sein par des charges
permanentes, d’exploitation et accidentelles.

La performance des structures fléchies en béton armé en termes de
résistance mécanique est rendue possible grace a 1’association béton-acier.
Cette association est conditionnée par P’adhérence béton-acier. Cette
association béton-acier est favoriser par :

- L’état de surface des aciers :

= la forme de la surface latérale : lisse, avec créneaux,
avec Verrous ;
= propriété des barres de leur peau de laminage.
- Les qualités du béton d’enrobage :
= granulométrie, granularité, dosage en liant.
- Les soins apportés 4 la mise en ceuvre :

=  3]a plasticité du béton ;
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= 3 lavibration ;
=  au durcissement du béton.

Si les aciers (ronds lisses, les barres H.A., les fils H.A. les treillis
soudés) sont utilisés dans la réalisation des ouvrages en béton armé des
batiments, il n’en demeure pas moins que dans certains éléments de faible
portée et faiblement chargés, un certain pourcentage d’acier est introduit juste
pour des dispositions constructives. Ces ouvrages présentent ainsi une marge
de résistance par rapport a la charge qu’ils supportent.

Aussi, nous savons des bitiments traditionnels anciens en terre, que le
bois de ronier était utilisé sous la forme de lattes dans réalisation des planchers
et linteaux des batiments traditionnels en terre. Mais avec P’apparition de la
ma(;onnerie, ces types de constructions ont tendance a disparaitre pour laisser
place des constructions en parpaing.

Les constructions en parpaing nécessitent du béton armé pour les
éléments fléchis et les chalnages. L’acier qui entre dans le béton armé n’étant
pas disponible en milieu rural (ou a la portée des populations rurales), il se pose
alors la question « comment permettre aux populations rurales d’utiliser le bois
comme armature afin d’avoir une construction moderne résistante & moindre
colit. » o

Dans ce contexte, la présente invention a pour but de proposer le
remplacement de acier par le bois de ronier dans la réalisation des éléments
fléchis (poutres-linteaux, chainages, etc.) dans les batiments sociaux en milieu
rural dans les régions des pays comme le Sénégal, la Guinée, le Niger, la
Gambie ot la forét de ronier (figure 2) existe sur une grande étendue.

En effet, il s’agit de développer des barres en bois de ronier de section
circulaire adhérentes au béton et qui ne s’altérent pas pendant son
vieillissement. Le procédé de transformation du bois de rOnier en barres de
forme circulaire utilise des outils de sciage, de profilage et de tournage.

Le procédé de fabrication des armatures en bois enrobées de béton
(transiormation du bois de ronier en barres de bois) est caractérisé en ce qu’il
consiste en :

- un €corgage du tronc du ronier (figure 2) ;

- une découpe du bois parfait en lattes (figure 3) ;
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- un tournage des lattes pour obtenir des barres cylindriques lisses ou

crénelées ;

- ligament des barres par des cordes de rotin pour obtenir le ferraillage ;

- revétement du ferraillage de béton frais dans un moule.

Le procédé de valorisation des bois de ronier suivant le procédé de
fabrication décrit ci-dessus offre 1’avantage de produire des armatures en bois
qui assurent une répartition uniforme des contraintes dans les barres. Ce qui
participe 4 I’optimisation des sections et & une bonne adhérence desdites barres.

Il sera décrit ci-apres, a titre d’exemples non limitatifs, la mise en cuvre
de la présente invention, en référence aux représentations annexées sur
lesquelles :

La figure 1 est une photo de principe du béton armé ;

la figure 2 est une photo du ronier ;

la figure 3 est une photo de la plante de rotin ;

la figure 4 est une phdto des lattes du rénier;

la figure 5 est deux photos illustratives de aspect de I’armature
longitudinale crénelée en bois de ronier et de la ligature en rotin;

La figure 6 est représentation du dispositif d’essai et de la loi de
comportement des poutres en acier 4HAS et en barres de bois de ronier de

section circulaire.

S
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015507
~ Revendications

1. La fabrication des armatures longitudinales en bois de ronier et leur
enrobage dans le béton pour la réalisation des ouvrages fléchis de faibie portée
et des chainages est un procédé, caractérisé en qu’il consiste en 1’usinage des
lattes du ronier en barres circulaires crénelées/lisses de 15 4 30 mm de diamétre
et en leur assemblage, pour &tre utilisées comme armatures de traction et de
compression dans les poutres en béton armé.

2. Procédé suivant la revendication 1 caractérisé en ce que les barres
circulaire crénelées/lisses sont ligaturées par des cadres réalisés avec des cordes
en rotin pour réaliser le ferraillage.

3. Procédé suivant la revendication 2 caractérisé en ce que le ferraillage
ainsi constitué est placé dans des coffrages ensuite est recouvert de béton frais
vibré pour former des poutres ou des chainages verticaux et horizontaux.

4. Procédé suivant la revendication 2 caractérisé en ce que les
résistances 4 la rupture en flexion simple sont de 27 et 47 KN respectivement
pour des barres cylindriques lisses et crénelées de diametre égal a 15 mm dans
la zone tendu du béton.

5. Procédé suivant la revendication 3 et 4 caractérisé en ce que la
résistance  la rupture en flexion simple croit avec la variation du diamétre des
barres circulaire et leur état de rugosité.

6. Procédé suivant les revendications 1 & 4 caractérisé en ce que le
béton armé obtenu peut étre introduit dans les logements sociaux dont la

structure est constituée de murs porteurs.
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